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An Axalta Coating Systems Brand

Standox VOC System Filler U7540 astar yiiksek
performans sunar ve oldukca ekonomiktir. Kromat
icermez ve her yerde kullanima uygundur. Fabrika
astarh yilizeylerden zimparah Standox polyester
ylizeylere kadar hemen hemen her yiizeye kolayca

uygulanabilir. Standox VOC System Filler U7540 yiiksek

oranda dikey stabilite gosterir, hizhi kurur, iyi oranda
destek saglar ve iyi koruma saglar. Yiiksek film

kalinliklarinda bile yiizeyde kabarcik kalmaz. iyi dolgu

ozellikleri sayesinde yiizeyin zimparalanmasi,

islatilmasi ya da kurutulmasi kolaylasir ve zamandan ve
paradan tasarruf saglanmasina yardimci olan kusursuz

son kat boya tutusu saglar. Kati son kat boya ve
geleneksel ya da su bazli bazkat boya ile ilizerinden
gegilebilir.

- Zimparalamasi kolay.

- 1yi dolgu ézellikleri.

- lyi izolasyon 6zellikleri.

- VOC uyumlu.

- Optimal son kat boya tutusu.

- Yliksek katihkli icerigi sayesinde cok yiksek dolgu gtlici
(kullanima hazir oldugu zaman %?70).

- Cesitli katilastirma secenekleri: Standox HS Sertlestirici ile
birlikte 4:1 ya da Standox VOC Sertlestirici ile birlikte 7:1.
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Uriin Hazirlama - uygulama STANDARD SANDING VOC

Cilt ve gbz tahrisi 6nlemek i¢in uygulama sirasinda uygun kisisel koruyucu ekipman kullanimi énerilir.

Celik, galvaniz ve yumusak aliminyum zimparalanmis ve temizlenmis; Asit Astari veya Epoxy Astar
ile kaplanmistir. Ek olarak, kiiglik kum alanlari i¢in 6n islem bezleri kullanilabilir.

Cok iyi zimparalanmis ve temizlenmis eski veya orjinal boyal ylizeyler.

Zimparalanmis ve temizlenmis OEM astari (kataforez)

2K polyester Urlnler uygulanmis ve diizglin zimparasi yapilmis ytzeyler.

Cam elyaf ile gliglendiriimis polyseter ylizeyler temizlenmis ve zimparalanmis olmalidir.

Dolgu astari | Sertlestirici | Tiner |

Hacimce Agirlikca Hacimce Agirhkca Hacimce Agirlikga
7 100 1 10 10 % 6
u7540 VOC 10-20 VOC T 15-30

VOC 20-25 VOC T 30-40

VOC 25-30

VOC 30-40

Karisim Omri{ (20°C): 1 saat 30 min - 2 saat

Tabanca meme ¢api Uygulama basinci ]

Konvansiyonel 14-17 1.8-2.2 bar giris basinci

HVLP 14-17 0.7 bar tabanca ¢ikis basinci

Uretici talimatlarina bakiniz!

1 -3 kat matlasana kadar katlar arasi ve sonrasinda flash

off vererek

. ]|V0C10-20/VOC20-25/VOC25-30/VOC30-40

20 °C 3 saat - 4 saat

60 - 65 °C 30 min - 40 min

Kisa dalga IR ekipmani icin kullanim talimati
Yarim gl¢: 5 min
Tam gi¢: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Sonkat
Bazkat + Vernik
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Uriin Hazirlama - uygulama STANDARD SANDING HS

Cilt ve gbz tahrisi 6nlemek i¢in uygulama sirasinda uygun kisisel koruyucu ekipman kullanimi énerilir.

Celik, galvaniz ve yumusak aliminyum zimparalanmis ve temizlenmis; Asit Astari veya Epoxy Astar
ile kaplanmistir. Ek olarak, kiiglik kum alanlari i¢in 6n islem bezleri kullanilabilir.

Cok iyi zimparalanmis ve temizlenmis eski veya orjinal boyal ylizeyler.

Zimparalanmis ve temizlenmis OEM astari (kataforez)

2K polyester Urlnler uygulanmis ve diizglin zimparasi yapilmis ytzeyler.

Cam elyaf ile gliglendiriimis polyseter ylizeyler temizlenmis ve zimparalanmis olmalidir.

| Dolguastari_____| ______ Sertlestirici | Tiner |
Hacimce Agirlikca Hacimce Agirhkca Hacimce Agirlikga
4 100 1 17 5-10% 4-7
u7540 HS 5-15 2K 10-20
HS 15-25 2K 15-25
HS 20-30 2K 20-25
HS 25-40 2K 25-35
2K 35-40
VOC T 15-30
VOC T 30-40

Karisim Omri{ (20°C): 1 saat 30 min - 2 saat

Tabanca meme ¢api Uygulama basinci ]

Konvansiyonel 14-17 1.8-2.2 bar giris basinci

HVLP 14-17 0.7 bar tabanca ¢ikis basinci

Uretici talimatlarina bakiniz!

1 -3 kat matlasana kadar katlar arasi ve sonrasinda flash
off vererek

| HS515/H515-25/HS20-30/HS25-40

20 °C 3 saat - 4 saat
60 -65°C 30 min - 40 min

Kisa dalga IR ekipmani icin kullanim talimati
Yarim gl¢: 5 min
Tam gi¢: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Sonkat
Bazkat + Vernik
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Uriin Hazirlama - uygulama STANDARD SANDING MS

Cilt ve gbz tahrisi 6nlemek i¢in uygulama sirasinda uygun kisisel koruyucu ekipman kullanimi énerilir.

Celik, galvaniz ve yumusak aliminyum zimparalanmis ve temizlenmis; Asit Astari veya Epoxy Astar
ile kaplanmistir. Ek olarak, kiiglik kum alanlari i¢in 6n islem bezleri kullanilabilir.

Cok iyi zimparalanmis ve temizlenmis eski veya orjinal boyal ylizeyler.

Zimparalanmis ve temizlenmis OEM astari (kataforez)

2K polyester Urlnler uygulanmis ve diizglin zimparasi yapilmis ytzeyler.

Cam elyaf ile gliglendiriimis polyseter ylizeyler temizlenmis ve zimparalanmis olmalidir.

Dolgu astari | Sertlestirici | Tiner |

Hacimce Agirlikca Hacimce Agirhkca Hacimce Agirlikga
3 100 1 21 5-10 % 4-8
u7540 MS 25-40 2K 10-20
MS 5-15 2K 15-25
MS X 15-30 2K 20-25
MS X 5-25 2K 25-35
2K 35-40

Karisim Omri (20°C): 1 saat 30 min - 2 saat

Tabanca meme ¢api Uygulama basinci ]

Konvansiyonel 14-17 1.8-2.2 bar giris basinci

HVLP 14-17 0.7 bar tabanca ¢ikis basinci

Uretici talimatlarina bakiniz!

1 -3 kat matlasana kadar katlar arasi ve sonrasinda flash
off vererek

| MS5.15MS25-40/MSX5-25/MSX15-30

20 °C 3 saat - 4 saat
60 -65°C 30 min - 40 min

Kisa dalga IR ekipmani icin kullanim talimati
Yarim gl¢: 5 min
Tam gi¢: 15 min

P360 - P500
P800 - P1000

2K Sonkat
Bazkat + Vernik
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i

Urinler
Standox VOC System Filler U7540

Standox Hardener HS 15-25
Standox Hardener HS 20-30
Standox Hardener HS 25-40
Standox Hardener HS 5-15
Standox Hardener MS 25-40
Standox Hardener MS 5-15
Standox Hardener MS X 15-30
Standox Hardener MS X 5-25
Standox Hardener VOC 10-20
Standox Hardener VOC 20-25
Standox Hardener VOC 25-30
Standox Hardener VOC 30-40

Standox Thinner 2K 10-20
Standox Thinner 2K 15-25
Standox Thinner 2K 20-25
Standox Thinner 2K 25-35
Standox Thinner 2K 35-40
Standox Thinner VOC 15-30
Standox Thinner VOC 30-40
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In

DFT

Uriin karisimlan

Ozel katkilar ile karisim oranlari Standowin 1Q'in {riin karigim tablosunda ve TDS'de bulunmaktadir.
sertlestirici ve Tiner secimi uygulama sicakligina ve hasarl bdlgenin blyukligine gére yapilmalidir.

VOC 10-20

VOC 20-25

VOC 25-30

VOC 30-40

HS 5-15

HS 15-25

HS 20-30

HS 25-40

MS 5-15

MS X 5-25

MS X 15-30

MS 25-40

2K 10-20

2K 15-25

2K 20-25

2K 25-35

2K 35-40

VOC T 15-30

VOC T 30-40

Mikro tamir, spot ve panel tamiri icin uygun hizlandiriimis hizl
sertlestirici.10-20°C. arasindaki daha serin uygulama kosullari i¢in tavsiye edilir.

Tekli ve ¢oklu panel tamirleri igcin uygun orta sertlestirici.20-25°C. arasindaki
uygulama sicakligi icin tavsiye edilir.

Orta ve yavas sertlestiriciler orta ve bliylik panel tamirlerine uygundur. 25-30°C
sicakliktaki hava kosullarinda énerilir.

Hizlandiriimamis yavas sertlestirici orta ve blylk boyuttaki tamirler igin
uygun.30-40°C arasindaki sicak iklim sartlari i¢in 6nerilir.

Hizlandiriimig hizli sertlestirici mikro ve spot tamirler icin uygun.Daha serin
uygulama kosullari igin uygundur.Dusuk sicakliklarda hava kurumasi verilen
Standox astarlar igin uygun.

Tekli ve goklu panel tamirleri igin uygun orta sertlestirici.15-25°C araligindaki
uygulama sicakligi icin énerilir.

Orta ve yavas sertlestiriciler orta ve bliylk panel tamirlerine uygundur. 20-30°C
sicakliktaki hava kosullarinda énerilir.

Hizlandirnlmamis yavas sertlestirici orta ve blyik boyuttaki tamirler i¢in
uygun.25-40°C. gibi sicak iklimler igin 6nerilir.

Hizlandiriimig hizl sertlestirici mikro ve spot tamirler i¢cin uygun.Daha serin
uygulama kosullari igin uygundur.Dusuk sicakliklarda hava kurumasi verilen
Standox astarlar igin uygun.

Mikro tamir, Spot ve panel tamirleri igin uygun hizli sertlestirici.25°C. sicakliga
kadar olan uygulamalar i¢in énerilir.

Tekli ve goklu panel tamirleri igin uygun orta sertlestirici.Ayrica 30°C. sicakliga
kadar olan ihk sartlar icin de uygundur.

Hizlandirilmamis yavas sertlestirici orta ve blylk boyuttaki tamirler igin
uygun.25-40°C. gibi sicak iklimler igin dnerilir.

Mikro tamir, spot ve panel tamirleri igin uygun hizlandirilmis hizh tiner.10-20°C.
arasindaki daha serin uygulama kosullari igin tavsiye edilir.

Mikro tamir, spot ve panel tamirleri icin uygun hizli tiner.15-25°C. arasindaki
uygulama sicakliklari i¢in tavsiye edilir.

Tekli ve goklu panel tamirleri i¢in uygun orta tiner.20-25°C. arasindaki
uygulama sicakligi icin tavsiye edilir.

Ortadan blytgde kadar olan boyuttaki tamirler icin orta-yavas tiner.Ayrica
25-35°C. gibi 1lik kosullar igin de tavsiye edilir.

Yavas tiner orta ve bliylk ylzey tamirlerine uygundur. Ayruca sicak hava
kosullarinda 6nerilir: 30-40°C.

Panel, ¢coklu panel ve biylUk boyuttaki tamirler i¢in uygun orta tiner.15-30°C.
arasindaki uygulama sicakliklari igin tavsiye edilir.

Ortadan buyugde kadar olan boyuttaki tamirler igin yavas tiner.30-40°C
arasindaki sicak iklim sartlari igin énerilir.

60 - 80 um her kat icin (zimpara astari)
20 - 30 ym zimparasiz
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Teorik kaplama 380 - 460 m?/ 1 micron kuru film kalinhdinda
Bazi TDS versiyonlarinda kullanima hazir karisimin farkli sertlestirici 6zellikleri ve farkh karistirma
oranlari nedeniyle, teorik kapaticilik hesaplamasi degisebilir.
Not: Pratik malzeme tiiketimi gesitli faktorlere baghdir, 6rn. ylizeyin geometrisi, ylizey yapisi,
uygulama yontemi, boya tabancasi ayari, girig basinci, vb.

N A Kullanim sonrasi uygun bir solvent bazli tabanca temizleyicisiyle temizleyin.

Notlar

- Kullanimdan &nce (riin, oda sicakliginda (18-25°C) olmahdir

- Kutuyu mix makinesine yerlestirmeden énce elle iyice ¢alkalayin.

- Panel sicakhgi igin 6n isitma suresi ekleyiniz.

- Belli noktalarin ve problemli ylizeylerin izole edilmesi durumunda; en iyi sonug 2 kat uygulama
(80-120pm film kalinhgi) yapildiktan sonra ve gece Uzeri hava kuruma veya firin/IR kurumasi
sonrasi elde edillir. Problemli yiizeylerde hassas 6n islem gerekir ve astar tim ylizeye
uygulanmalidir.

- Kuru film kalinligi 150 mikrondan fazla ise gece boyu hava kuruma / 20°C yada 40dak / 60-65°C
panel sicakhgi

- Artan kullanima hazir malzeme orjinal kutusuna geri konmamalidir.

- Astar hacmen maksimum %15 oraninda Standocryl VOC Sonkat Boya ile karistirilabilir. Bu
durumda kuruma ve zimparalama 6zellikleri etkilenecektir.

- VOC mevzuati olmayan Ulkelerde Standox Bazkat Boya / Standocryl 2K Sonkat boya / Standocryl
2K YENI Sonkat boya da kullanilabilir.

- Standox Plasticiser 5660, %15 oraninda sertlestirici eklemeden 6nce astar karisimina katilabilir.
Fakat karisim orani degisecektir.
Standox VOC Sertlestiriciler - 4:1 + 10% Standox Tiner VOC
Standox HS Sertlestiriciler - 3:1 + 5-10% Standox Tiner VOC/2K
Standox MS Sertlestiriciler - 2:1 + 5-10% Standox Tiner 2K

Kullanmadan 6nce Givenlik Veri Sayfasina bakiniz. Ambalaj lizerinde belirtilen uyarilari dikkate aliniz.

Boya tamir sisteminde bahsedilen diger tim Grinler Standox Uriin gamimizdandir.Agik bir sekilde aksi belirtimedikge,
Standox riin gamimiza ait olmayan herhangi bir madde veya katki maddeleri ile birlikte kullanildigi zaman sistem
Ozellikleri gegerli olmayacaktir.

Sadece profesyonel kullanim igindir! Bu el kitabindaki tim veriler , sirketimizin bugin sahip oldugdu bilgileri yansitir.
Kullanim olanaklari hakkinda bilgi vermek amacini tagir. Bu bilgiler sadece bilgi amagli verilmektedir. Bu bakimdan
urnlerin kesin dzellikleri veya somut bir kullanim amacina uygunluklarini garantileme anlamina gelmez. Uriin etiketleri
Uzerindeki uyarilara dikkat etmek gerekmektedir. Bu belgedeki tim haklar "Patentler, ticari marka ve telif haklari" dahil
olmak lizere tiim bilgiler korunmaktadir. Tim haklari sakhdir. Uriin {izerinde isaretlenen giivenlik bilgi ve uyarilar dikkate
alinmalidir. Verilen bilgileri herhangi bir zamanda bildiri yapmadan ve updateler uzerinde sorumluluk almadan yeniden
duzenleyebiliriz veya bir daha devam ettirmeme hakkina sahibiz. Alinan kararlar ilerideki olasi bir degisiklik ve dliizeltme
icinde uygulanabilir.
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