Intergard, 251 ¢~ International.

Epoksi

URUN TANIMI Cift komponentli, ginko fosfat igerikli korozyona karsi direngli epoksi astar.

KULLANIM AMACI Acik deniz, petrokimya, kimya, sellloz, kagit ve kdpri endustrilerinde uygulanan, korozyona karsi direng saglayan
kaplama sistemlerinin bir gogunda, hem bir endustriyel bakim astari olarak, hem de yeni ingalarda, dogru hazirlanmig
yuzeylerde kullanim igindir.

Hizli kuruma 6zelligi ve uzun sireler sonra bile Uzerine kat atilabilmesi, hem saha hem de fabrikada esnek uygulama
¢Ozumleri sunar. Intergard 251, fabrikadan sahaya tasinma sirasinda sagladigi asinma direnci ile mekanik hasarlari
minimuma dugurir.

INTERGARD 251 ICIN Renk Buff, Gri, Oksit kirmizi
PRATIK BILGILER
Parlaklik Mat
Hacimce Kati Madde 63% + 2%
Orani
Uygulama Kalinhgi 50-75 mikron (2-3 mils) kuru film kalinigi1 esdegeri

79-119 mikron (3,2-4,8 mils) yas film kalinligi

Teorik Kaplama 75 mikron kuru film kalinlidi ve belirtilen kati madde oranina gére 8,40 m?/litre
3 mil kuru film kalinhidi ve belirtilen kati madde oranina gére 337 sq.ft/US gallon

Pratik Kaplama Uygulamada Kayip Oranlarini hesaba katiniz.

Uygulama Metodu Havali Sprey, Havasiz Sprey, Fir¢a, Rulc

Kuruma Siireleri
Katlararasi Bekleme Siireleri

Sicaklik Dokunma Kurumasi Tam Kuruma Minimum Maksimum
10°C (50°F) 2 Saat 7 Saat 7 Saat 12 Ay*
15°C (59°F) 1 Saat 5 Saat 5 Saat 12 Ay*
25°C (77°F) 45 Dakika 3 Saat 3 Saat 12 Ay*
40°C (104°F) 30 Dakika 2 Saat 2 Saat 12 Ay*

" Polisiloksan sonkatlar kullanildiginda maksimum kat atma siiresi kisalacaktir. Daha detayl bilgi igin International
Protective Coatings’e daniginiz.

MAVZUATA ILISKIN  Parlama Noktasi Part A 24°C (75°F); Part B 27°C (81°F); Karigim 24°C (75°F)
BILGILER (Standart)
Uriin Agirhgn 1,38 kg/l (11,5 Ib/gal)
VvOC 3.25 Ib/gal (390 g/It) EPA 24 Metodu
293 g/kg Avrupa Birligi Solvent Emisyon Yonetmeligi

(Council Directive 1999/13/EC)
Daha fazla detay igin Uriin Ozellikleri bélimiine bakiniz.
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Intergard, 251 ¢~ International.

Epoksi

YUZEY HAZIRLIGI Boyanacak ylizeyler temiz ve kuru olmali, yabanci maddeler bulunmamalidir. Boya uygulamasindan énce, tim ylzey
1ISO 8504:2000’e gére hazirlanmalidir.

Yuzeydeki yag ve gres SSPC-SP1’e gore solvent ile temizlenmelidir.
Asindirici Raspa ile Temizleme

Sa2 ¥ (ISO 8501-1:1998) veya SSPC-SP6 seviyesinde asindirici raspa ile temizlenmelidir. E§er kumlama ve Intergard
251 uygulamasi arasinda gegen zamanda pas olusursa, ylizey belirtilen gorsel standartlara gére tekrar raspalanmahdir.

Raspalama sonrasi agiga ¢ikan ylzey kusurlari diizeltilmeli, doldurulmali ve dogru bir sekilde islenmelidir.

Yizey profili minimum 50 mikron (2 mil) olmalidir.

On imalat Astarli Gelik

Kaynak dikisleri ve hasarli alanlar minimum St3 (ISO 8501-1:2007) veya SSPC-SP3 seviyesinde raspalanmalidir. En iyi
yuzey performansi Sa2%: (ISO 8501-1:2007) ya da SSPC-SP6 seviyesinde raspalama ile elde edilecektir. Bunun

mumkin olmadigi durumlarda, el ile SSPC-SP11 seviyesinde ylzey hazirligi tavsiye edilmektedir.

Eger 6n imalat astarinda genis veya daginik halde ylzey kusurlari olusmus ise siipurme raspa yapmak gerekebilir.

UYGULAMA Karisim Malzeme, 2 ayri kutuda sunulur.Boyalari daima verilen oranlarda karistiriniz.
Komponentler karigtirildiktan sonra, belirtilen karigim émru igerisinde kullaniimalidir.
(1) Bazi (Part A) elektrikli bir karistirici ile karistiriniz.
(2) Sertlestiricinin (Part B) tamamini Bazin (Part A) Gizerine ilave edip
elektrikli karistirici ile karistiriniz.

Karisim Orani 4 Birim : 1 Birim Hacmen
Karisim Omrii 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
10 Saat 8 Saat 6 Saat 3 Saat

Havasiz tabanca Tavsiye edilir Meme ¢api 0,38-0,53 mm (15-21 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 155 kg/cm? (2204 p.s.i.)'den az
olmamalidir.

Havali Sprey Tavsiye edilir Tabanca DeVilbiss MBC veya JGA

(Pressure Pot) Hava Kapagi 704 veya 765
Akiskan Ucu E

Firca Uygun Tipik olarak 40-50 mikron (1,6-2,0 mil) elde edilebilir.

Rulo Uygun Tipik olarak 40-50 mikron (1,6-2,0 mil) elde edilebilir.

Tiner International GTA220 Yerel gevre mevzuatinin izin verdiginden daha fazla

(veya International GTA415) inceltmeyiniz.
Temizleyici International GTA822 veya International GTA41&

i§ Durmasi Malzemeyi hortum, tabanca veya pistolede birakmayiniz. Tim ekipmanlari International
GTA822 ile temizleyiniz. Komponentleri karistirdiktan sonra tekrar kabina koymayiniz.
Uzun sureli duruslarin ardindan galismaya yeni hazirlanmis malzeme ile devam ediniz.

Ekipmanlarin Kullanildiktan hemen sonra bitiin ekipmanlari International GTA822 ile temizleyiniz.

Temizligi Kullanim boyunca sprey ekipmanini periyodik olarak temizlemek ekipmaninizin dmrinu
uzatacaktir. Temizlemenin sikligi, puskirtilen malzeme miktari, sicaklik, ve gecikmelerle
birlikte gegen siireye bagh olacaktir.

Artakalan tim malzemeler ve bos kaplar, yerel mevzuatlara/kanunlara uygun olarak imha
edilmelidir.
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Epoksi

URUN OZELLIKLERI Intergard 251 ginko esasli malzemelerin hem asidik hem de alkali sartlara maruz kalabildigi kimyasal ortamlarda
uygulanan sistemlerle birlikte kullanmak icin tercih edilir.

Maksimum kat atma araligi, ortam sartlarina maruz kalan filmin durumuna baglidir. 75 mikron kuru film kalinhigindaki
astarin Gzerine 6-12 ay sonra (ortamin korozifligine bagl olarak) gereken temizlik yapilip, mekanik hasarli bélgeler
onarildiktan sonra yeni bir kat atilabilir.

Uriiniin belirtilen kalinliklardan fazla uygulanmasi, zamanla sonkatin yapigmasinda sorunlar yaratacag igin fazla
uygulama yapilip, kalin film elde edilmesinden kaginilmalidir. On imalat astari olarak kullanildi§i durumlarda fazla kaln
uygulanan film ayrisma yapabilceginden, kalin uygulanan sonraki katlarda da benzer sorunlar yasanabilir.

Intergard 251 ’in fazla uygulanmasi, Gzerine minimum kat atma ve kuruma siiresini uzatacagi gibi uzun streler
sonunda Uzerine kat atilabilme 6zelligini de olumsuz etkileyecektir.

Intergard 251 ’i rulo veya firga ile uygularken, istenilen toplam kuru film kalinliklarina ulagsabilmek igin birden fazla kat
uygulanmasi gerekebilir.

Bu riin 5°C (41°F)nin altinda kiirlenmez. Kirlenmede maksimum performans elde edebilmek i¢gin sicakligin 10°C (50°
F)'nin Gzerinde olmasi onerilir.

Yizey sicakh@! her zaman giglenme noktasinin en az 3°C (5°F) lizerinde olmalidir.

Butiin epoksi boyalarda oldugu gibi,Intergard 251'de de tebesirlenme ve renk degisimi olacaktir. Ancak bu durum
Urtiniin anti-korozif performansina zarar vermez.

Intergard 251, surekli suya maruz birakilmaya uygun tasarlanmamistir.

Yiksek parlaklik ve renk dayanimli uzun siireli kozmetik goriintli gereken yerlerde, 6nerilen son katlarin uygulanmasi
gereklidir.

Not: Belirtilen VOC degerleri, tipik degerlerdir.Bu degerler, farkl renklerdeki Grnler ve normal Uretim toleranslarina gore

olusan varyasyonlar hesaba katildiginda degisiklik gosterebilir.

Normal ortam sartlarinda kurlenme sirasinda filmin bir kismini olusturacak olan, molekdl agirigi dusik, reaktif katki
maddeleri, EPA 24 Metodu kullanilarak saptanmis olan VOC degerlerini de etkileyecektir.

SISTEM Intergard 251 dogru hazirlanmig gelik Gzerine uygulanmak Uzere tasarlanmistir. Ayrica diger onaylanmis astarlar
UYGUNLUGU lizerine de uygulanabilir. Daha fazla bilgi igin International Protective Coatings yetkilisine danisiniz.

Intergard 251 asagdidaki astarlar Gzerine uygulanabilir:
Interzinc 22 (toz kat veya bag kat gerekebilir)*
Interzinc 52
InterH20 280

Intergard 251 Gzerine asagidaki sonkatlar uygulanabilir:

Intercure 200HS Intergard 345
Intercure 420 Intergard 475HS
Interfine 629HS Intergard 740
Interfine 878 Interseal 670HS
Interfine 979 Interthane 870
Intergard 251 Interthane 990

Alternatif son kat ve astarlar igin International Protective Coatings yetkilisine danisiniz.

Ayrintilar igin ilgili Griin bilgi formuna bakiniz.
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Intergard, 251 ¢~ International.

Epoksi
EK BILGILER Endustriyel standartlar, sartlar ve bu Grln bilgi formunda kullanilan kisaltmalarla ilgili daha detayl bilgileri
icerenddkimanlari www.international-pc.com adresinde bulabilirsiniz.
« Tanimlar ve Kisaltmalar
* Yuzey Hazirhgi
« Boya Uygulamasi
* Teorik & Pratik Kaplama
Bu bdlimlere ait detayh bilgiler talep tizerine temin edilebilir.
GUVENLIK Bu Uriin sadece uzman uygulamacilar tarafindan, bu teknik foy, Malzeme Guvenlik Bilgi Formu ve ambalajlarin
ONLEMLERI Uzerindeki tavsiyeler uyarinca kullaniimak Gzere tasarlanmistir ve International Protective Coatings tarafindan
musterilerine saglanan Malzeme Giivenlik Formu (MSDS) referans alinarak kullaniimalidir.
Bu Uriintn kullanilmasi ve uygulanmasini igeren tim ¢alisma, Ulusal Saglik, Emniyet ve Cevre Mevzuati uyarinca
yapilmalidir.
Bu Urlin ile boyali bir metalde kaynak veya kaynakla kesim islemi sirasinda agiga ¢ikan toz ve dumandan korunmak
igin uygun havalandirma ve uygun koruyucu donanim kullanmak gerekir.
Daha detayli bilgi igin International Protective Coatings yetkilisine danisiniz.
AMBALAJ BOYUTU Ambalaj Boyutu Part A B Bileseni
Hacim Ambalaj Hacim Ambalaj
20 Litre 16 Litre 20 Litre 4 Litre 5 Litre
5 US gal 4 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal
Farkli boyutlarda ambalajlarin temini icin International Protective Coatings'e danisiniz.
SEVK AGIRLIGI Ambalaj Boyutu Part A B Bileseni
(STANDART) 20 Litre 26 kg 4.2 kg
5 US gal 54.2 b 8.8 b
DEPOLAMA Raf Omrii 25°C'de (77°F) minimum 12 ay.
Kuru, glines almayan, isi ve ates kaynaklarindan uzak yerde muhafaza ediniz.
Tekzip

Bu teknik foyde verilen bilgiler geneldir ve tarafimizca yazili olarak uygun gériilen (riiniin, herhangi bir kisi veya kurum tarafindan herhangi bir amagla uygun olmayan sekilde ve iriin
tavsiyeleri diginda kullanimi o kisi veya kurumlarin kendi sorumluluklarindadir. Urtinle ilgili (bu belgede veya herhangi baska bir sekilde) verilen tim tavsiyeler bilgimiz dahilinde dogrudur
ancak drtin kulllanimi ve uygulamasi yada yiizey kosullari veya kalitesini etkileyen birgok faktér kontroliimiiz disindadir. Bu nedenle, aksi tarafimizca yazili olarak onaylanmadigi stirece,
trtinlerimizin performansi ile ilgili veya ilgili olmayan, olusabilecek herhangi bir kayip, hasar veya kullanimda olusabilecek sorunlar igin kesinlikle sorumluluk kabul edilmeyecektir. Tim
garantiler veya 6zel sart ve durumlar, istek (izerine temin edilebilen International Genel Satis Sartlarina tabidir. Bu belgede bulunan bilgiler, deneyimlerimiz ve siirekli iir(in gelistirme
politikalarimiz dogrultusunda degisiklige ugrayabilir. Uriinii kullanmadan 6nce belgenin gegerliligini kontrol etmek, kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu belgeye www.international-pc.com veya www.international-marine.com websitelerimizden de ulasabilirsiniz. Bu belge ile websitemizde yayinlanan versiyonu arasinda farklilik
gériilmesi halinde websitesindeki versiyonu gegerli olacaktir.

Copyright © AkzoNobel, 20.5.2015.
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